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B Ersatzbrennstoffe

H Karton

B Sondermiill

E uv.m.

Kernkompetenzen:

B Zerkleinerungsmaschinen
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Tel..  +49(0)8191-9652-0

Fax:  +49 (0)8191-96 52 - 16

E-Mail: infoline@erdwich.de

www.erdwich.com

... SHREDDING UNLIMITED ...

Innovation ist unser Standard!

Als hoch spezialisiertes Engineering- und Produktionsunternehmen
bietet ERDWICH mit tiber 30 Jahren Erfahrung aulRergewdhnliche
Leistungen in der Recycling- und Shreddertechnologie. Zerkleinerungs-
maschinen, Sonderlésungen, komplette Recyclinganlagen und welt-
weiter Service sind unsere Kernkompetenzen, fiir die sich unser Team
jeden Tag mit Begeisterung engagiert.

Inhabergefiihrt, mit personlicher, intensiver Betreuung, kurzen
Reaktionszeiten und umfassendem Service leisten wir fiir Sie erst-
klassige Qualitat made in Bayern. Lernen Sie uns kennen.

Herzlich willkommen!

Nutzen Sie lhre
Chance und testen
Sie lhr Material ganz
unverbindlich im
ERDWICH-Testcenter.

Wir freuen uns auf Sie.

... SHREDDING UNLIMITED ...

METALLSPANE-AUFBEREITUNG

ZENTRALE UND DEZENTRALE ANLAGEN
FUR HOCHSTE PROZESSSICHERHEIT!

Made in €
www.erdwich.com Bavaria



FUR ALLE, DIE UNTER SPAN STEHEN!

Metallspane gefahrden die Prozesssicherheit Ihrer Produktion.

In metallverarbeitenden Betrieben mit Span abhebender
Fertigung stellen die anfallenden Spane einen oft unter-
schitzten Kostenfaktor dar. Anstatt produktiv an der
Werkzeugmaschine zu arbeiten, muss der Maschinenbe-
diener die Spanebehilter hdufig selbst zu den Altmetall-
containern fahren.

Schlimmer noch: Bei Uberfiillung des Spanebehélters werden
die Spane vom Forderer wieder eingezogen - die Folge ist
Maschinenstillstand durch verstopfte Spaneforderer. Diese
Stillstandzeiten gefahrden die Produktivitat der investitions-
intensiven Bearbeitungszentren. Ihre Werkzeugmaschinen
konnen die kalkulierte Soll-Produktivitdt nicht mehr erreichen
und die Wettbewerbsfahigkeit sinkt so schnell wie die
Motivation Ihrer Maschinenbediener.

Prozesssicherheit im Spanemanagement ist damit die zentrale
Herausforderung fiir alle Unternehmen mit Span abhebender
Fertigung. ERDWICH bietet dafiir perfekte, kundenspezifische
Lésungen.

Die taglichen Herausforderungen:

m Uberquellende Spanebehalter
®m Maschinenstillstand durch blockierte Spaneforderer

m Unnotige Abziige beim erzielbaren Schrottpreis durch
Restolmengen

m Unproduktive Personalkosten fiir den innerbetrieblichen
Spanetransport

m Verletzungsgefahr durch sperrige, verhakte Spaneknauel

ERDWICH bietet die perfekte Losung!

ERDWICH-Anlagen fiir die Spanezerkleinerung- und Aufbe-
reitung bieten hochste Wirtschaftlichkeit, Sicherheit und
Effizienz. Dabei bieten wir sowohl dezentrale als auch zentra-
le Anlagen, die immer auf die kundenspezifischen Anfor-
derungen abgestimmt werden.

Ob zentral oder dezentral: Nutzen Sie lhre Produktivitatspo-
tentiale im Spanemanagement und steigern Sie Ihre Prozess-
sicherheit mit ERDWICH.

Und auch nach dem Kauf stehen Sie im Mittelpunkt unseres
Denkens und Handelns, denn Kundenzufriedenheit steht fiir
uns immer an erster Stelle. Ob Werksabnahme, Montage,
Inbetriebnahme oder Anlaufbetreuung, wir kimmern uns um
alle Details. Nattirlich beinhaltet dies auch alle Probelaufe,
die Schulungen lhres Bedienungs- und Instandhaltungsper-
sonals, verstandliche Bedienungsanleitungen und Ersatzteil-
kataloge.

Unsere Ersatzteilversorgung ist dank schnellster Logistik
genauso erstklassig wie die kurzfristige Unterstiitzung durch
unsere Kundendiensttechniker vor Ort.

Vorteile der ERDWICH-Anlagenldsungen:

B Hohere Prozesssicherheit an der Werkzeugmaschine

m Geringere Transportkosten durch hoheres Schiittgewicht
m Hohere Verkaufserlose fiir den Schrott

m Riickgewinnung des Kiihl- und Schmiermittels

B Deutlich reduzierte Personalkosten fiir das Spanehandling
m Erhohte Arbeitssicherheit

m Sauberkeit in lhrer Produktion

m und viele weitere Verfahrensvorteile

ZERKLEINERUNG UND AUFBEREITUNG VON:

m Stahlspanen m Titanspanen

m Edelstahlspanen m Edelmetallspanen

m Gussspanen m Stanzabfallen

B Aluminiumspdnen m Metallband-Reststreifen
m Kupferspanen B Angussteilen

B Messingspanen H uv.m.




D.I.E EINSTIEGSKLASSE
A FUR DEUTLICH MEHR : i | ol ‘L
EINZELANLAGEN PROZESSSICHERHEIT! | . !
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,yDie ERDWICH-Zerkleinerungsanlage
ermoglicht kurze Entsorgungs-
wege in unserer Fertigung. ¢

Timo Harnau, Technische Leitung
Fuchs Schraubenwerk GmbH

" REFERENZEN:
® Audi, Ingolstadt ® General Motors, USA
= BMW, Miinchen = Opel, Wien
m LUK, Buhl ® Ford, Kbln
m ZF, Passau, Schweinfurt m John Deere, Mannheim
m VW, Salzgitter ® GEA Westfalia, Oelde
= Daimler, Mettingen, = Bosch, Niirnberg
Gaggenau muv.m.

Sofortige Spanezerkleinerung

direkt am Bearbeitungszentrum.

Die wichtigste Aufgabe beim Spanemanagement ist die Die Vorteile im Uberblick: Verfahrensschema dezentrale Einzelanlage:

sofortige Spaneentsorgung direkt an der Maschine. Die

dezentrale Spaneaufbereitung ist dabei die technolo- m Individuell anpassbar an vorhandenen Bearbeitungsmaschinen

gisch beste und sauberste Losung. m Kompakte kostengiinstige Einstiegslésung der dezentralen

Zerkleinerung
Hierfiir bi ERDWICH eine k kte Lo . " .
ﬁjlfzi:r: E;Eziite in diecdeilennir;;n%iht:olzs?:gDer m Reduktion des Spanevolumens auf /10 des urspriinglichen i i i i
. . P gle. Volumens I I I I

Spanezerkleinerer reduziert die Spanemenge sofort ) ) ) . m

auf 1/10 des urspriinglichen Volumens. Noch wichtiger ] Opflmale Voraussetzungen fiir weiteren Spane'tr.ansport"per

ist die erhdhte Prozesssicherheit: Durch Einbau der Spénewagen oder nach geschalteten Automatisierungslosungen ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ

ERDWICH-Spénezerkleinerer ist gewahrleistet, dass m Durch direkte Zerkleinerung an der Bearbeitungsmaschine keine

Spane aus liberquellenden Materialbehdltern nicht Stillstandszeiten durch Verstopfung des Spaneforderers

riickbeférdert werden und den Spaneférderer ver-

stopfen.

Uber 1.000 dieser ERDWICH-Anlagen sind weltweit
erfolgreich im Einsatz und amortisieren sich innerhalb
kiirzester Zeit.

Dezentrale Losung als einzelne Zerkleinerungs-
anlage direkt an der Maschine. Abtransport der
Spane uber Spanewagen, zum Spanebehalter

Volumenreduzierung auf1/70 des urspriinglichen Volumens. oder durch optionale Automatisierungslosungen.



DIE HOCHLEISTUNGSKLASSE

ST FUR UNTERI\.I.EHN\EN MIT
KOMPLETTANLAGEN STARKEM SPANEANFALL!

,,Der ERDWICH-Zerkleinerer mit
bauseitiger Pumpstation sichert
eine kontinuierliche und saubere
Spanvolumenreduzierung inner-

halb unserer Produktion. ¢

Klaus KieRling, Projektplanung
SMS Meer, Monchengladbach

REFERENZEN:

m ATA Gears, Finnland = MAN, Augsburg
= Otto Fuchs, Meinerzhagen = Peugeot, Frankreich
m Getriebebau Nord, Glinde ® \olvo, Schweden

= Mannesmann Vallourec, m Scholz, Gotha
Frankreich ® SMS Meer,
= Mahle, Spanien Ménchengladbach

Komplettlosungen mit integrierter
Pump- oder Saugstation.

Bei starkem Spaneanfall ist der Abtransport der Dabei kommen in der Regel die Einwellen-Zerkleinerer zum Einsatz. Verfahrensschema dezentrale Losung mit Pumpstation: Verfahrensschema dezentrale Losung mit Saugstation:
zerkleinerten Spane ein wesentlicher Faktor zur Die Stationen sind fiillstandstiberwacht und werden getaktet abge-
Sicherung der Prozesssicherheit. Die dezentrale pumpt bzw. abgesaugt. Das reduziert Rohrleitungsquerschnitte und
Spineaufbereitung mit nachgeschalteten Pump- spart Energiekosten.
oder Saugstationen ist eine Antwort von ERDWICH —f _f _f _f
auf Probleme im Spanemanagement. Fiir die Spanezerkleinerung sind ERDWICH-Komplettanlagen die

technologisch beste Losung, wenn groRBer Spaneanfall und hohe
Hierfiir bietet ERDWICH-Komplettlosungen, die Produktionsmengen die bestimmenden Fertigungsfaktoren sind. T T T
exakt auf die Bediirfnisse und technologischen

Gegebenheiten der kundenseitigen Fertigung

abgestimmt werden. Die Vorteile im Uberblick:
Durch die Zerkleinerung der Spane wird der Trans- m Technologisch perfekte Komplettldsungen der dezentralen i
port iiber integrierte Fordersysteme zum zentralen Zerkleinerung
Spanebehilter ermaglicht. m Reduktion des Spanevolumens auf 1/1q des urspriinglichen
Volumens
lf . . - Die Spane werden nach dem Zerkleinerungsprozess tiber Die Spane werden nach dem Zerkleinerungsprozess tiber
m Optimale Voraussetzungen fiir vyglteren SEanetranspf)rt energieeffiziente Pumpstationen mit der Emulsion abge- ein energieeffizientes Geblase abgesaugt und bis zur
durch nachgeschaltet.e Automatisierungslosungen mit pumpt und bis zur zentralen Spaneaufbereitungsanlage zentralen Spaneaufbereitungsanlage gefordert.
Pump- oder Saugstationen ford
gefordert.
m Bei Pumpstationen: Abtransport der Spane gemeinsam mit Realisierbar tiber kundenseitige Fordertechnik oder als
dem Kuihlschmierstoff Realisierbar tiber kundenseitige Fordertechnik oder als ERDWICH-Komplettlosung.

ERDWICH-Komplettlosung.




ZENTRALE
KOMPLETTANLAGEN

DIE IDEALE LOSUNG
FUR FIRMEN MIT ENGEN
PLATZVERHALTNISSEN!

Zentralzerkleinerer zur Verarbeitung

von groReren Spanemengen.

Uberall dort, wo die Bearbeitungsmaschinen

in rdumlich getrennten Hallen stehen oder das
Budget fiir eine perfekte dezentrale Spane-
entsorgung begrenzt ist, leistet die zentrale
Losung wertvolle Hilfe. Die Zerkleinerungs-
anlage steht an einem zentralen Standort, zu
dem die Spane mittels Spinewagen von den
unterschiedlichen Bearbeitungszentren gefahren
werden.

Dort werden die Spanewagen mittels einer
effizienten Hub-Kipp-Vorrichtung oder Gabel-
stapler automatisch in den Trichter entleert.
Das zerkleinerte Material wird tGiber Scharnier-
plattenbandférderer zum Entsorgungscontainer

oder zur Zentrifuge bzw. Brikettierpresse gefordert.

ERDWICH bietet komplette Losungen automatischer Befiillung,
effizienter Materialverteilung im Trichter, Fiillstandsliberwachung
und Befdrderung zu den Entsorgungscontainern (inkl. Produktver-
teilung in einzelne Container).

Die Vorteile im Uberblick:

m Schlusselfertige Komplettlosungen fiir die zentrale Zerkleinerung
von Metallspanen

m Grol3e Maschinenvielfalt als Basis fiir die optimale Zerkleinerung
unterschiedlichster Spane

m Leistungsspektrum von 100 kg/h bis 4.000 kg/h
m Geringeres Transportvolumen dadurch geringere Transportkosten

m Spezielle Trommelspane-Zerkleinerer mit Massivteilauswurf,
siehe Seite 10/11

Verfahrensschema zentrale Losung:

REFERENZEN:

u Allseas, Nordsee ® Siemens, Berlin
= John Deere, Mannheim = Mannesmann Vallourec,
m FAG, Eltmann Frankreich

= Kordel, Diilmen, Jawor (PL) = Otto Fuchs, Meinerzhagen

® MAN-Renk, Augsburg B yv.m.
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\

Die Spane werden in einem Spanewagen zur
zentralen Zerkleinerungsanlage gefahren und
dort verarbeitet. Nach dem Zerkleinerungspro-
zess werden die Spane uber einen Scharnierplat-
tenbandforderer zum Spanebehalter gefordert.



ZENTRALE
KOMPLETTANLAGEN

TROMMEL-SPANE-
ZERKLEINERER MIT
DOPPELTER STORSTOFF-

AUSWURFKLAPPE!

1
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GrolRRvolumige Trommelbeschickung und perfekte
Storstoff-Trennung flir kontinuierlichen Dauerbetrieb.

In vielen metallverarbeitenden Betrieben ist eine
dezentrale Spaneentsorgung auf Grund ortlicher
Strukturen oder beengter Platzverhiiltnisse oft wirt-
schaftlich nicht moglich.

ERDWICH hat mit dem Trommel-Spanezerkleinerer
eine Losung entwickelt, mit dem diese Betriebe ihr
Spanemanagement prozesssicher abwickeln kdnnen.
Dank der groRBen Beschickungstrommel lassen sich bis
zu 1.500 | Material mittels Gabelstapler oder Hub-Kipp-
Gerat direkt in den Zerkleinerer kippen. Die rotieren-
de Zufiihrtrommel fiihrt das Material langsam und
gleichmaRig dem Schneidwerk zu. Trotz homogener
Spanestruktur befinden sich haufig auch Stérstoffe
oder Massivteile im Material, was zu erheblichen

Beschadigungen fiihren kann. Deshalb ist die ERDWICH-Innovation sogar
mit zwei hydraulisch angetriebenen Auswurfklappen ausgestattet, die
eine zuverlassige Ausschleusung auch komplexerer Storstoffe betriebssi-
cher garantieren.

Die ERDWICH-Trommel-Spanezerkleinerer sind durch die Kombination
von groRer Beschickungstrommel und kleiner Zerkleinerungsmaschine
die ideale Losung fiir Unternehmen mit temporarer Beschickung. Das
verfahrenstechnisch revolutionare Konzept der Doppelstorstoffauswurf-
klappe wird auch in Kombination mit Standardbeschickungssystemen
angeboten.

Die Vorteile im Uberblick:

m |deale Losung bei kleinerem bis mittlerem Spaneanfall

m Kontinuierliche und gleichmaRige Zufiihrung der Spane zum Schneid-
werk durch rotierende Trommel

m Automatische Trennung der Storstoffe vom Materialstrom in Grobteil-
behdlter sowie Austrag der Spane in den untergebauten Spaneférderer

m Einwellen-Technik mit doppelter Storstoffauswurfklappe sorgt fiir
reibungslosen Anlagenbetrieb auch mit hohem Anteil an Massivteilen
im Spaneaufkommen

m Intelligente Anlagensteuerung zur automatischen Erkennung von
Massivteilen mit Reversierbetrieb

IR RRR
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Verfahrensschema zentrale Losung Trommel-Spanezerkleinerer:
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,yDie innovative ERDWICH-Technik

W

mit verlasslicher Storstofftrennung
gestaltet unseren Spane-Recycling-
Prozess erheblich effektiver.

Wolfgang Farber, Geschaftsfiihrer
RAMPA Verbindungstechnik, Hans Briigmann GmbH & Co. KG
REFERENZEN:

m GEZE, Leonberg
m Aesculap, Tuttlingen
m RAMPA, Schwarzenbek

m MAN Turbo, Augsburg
m Multivac, Lechaschau
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Die Spane werden in einem Spanewagen zur
zentralen Trommel-Spanezerkleinerungsanlage
gefahren und dort zentral verarbeitet. Nach
dem Zerkleinerungsprozess werden die Spdne
Uber einen Scharnierplattenbandférderer zum
Spanebehdlter oder an nachgeschaltete Auf-
bereitungsschnittstellen (Zentrifuge, Brikettier-
presse) gefordert.



KOMPLETTANLAGEN MIT
BRIKETTIERPRESSEN ZUR
VOLUMENREDUZIERUNG!

ZERKLEINERUNGSANLAGEN
MIT WIRTSCHAFTLICHER

ZENTRALE KOMPLETTANLAGEN
MIT BRIKETTIERPRESSEN

ZENTRALE KOMPLETTANLAGEN
MIT ZENTRIFUGEN

OLRUCKGEWINNUNG!

REFERENZEN, MIT
ZENTRIFUGEN:

REFERENZEN, MIT
BRIKETTIERPRESSEN:

m Niles-Simmons, B Festo, Esslingen
Chemnitz m Aleris, Bitterfeld

= Elbe, Bietigheim = Schechtl, Edling

= RAMPA, Schwarzenbek u Liebherr, Biberach

m Tibo, Lichtenstein

m Siemens, Berlin

Zentrale Losungen mit prozesssicherer

Anbindung von Zentrifugen.

Der Betriebsstoff Ol stellt fiir spanabhebende Be-
triebe einen erheblichen Kostenfaktor dar. Ziel ist es
deshalb, das Ol bestméglich aus dem Spineaufkom-
men zuriick zu gewinnen und dem Prozesskreislauf
wieder zuzufiihren.

ERDWICH-Anlagen mit Anbindung an kundenseitig
bestehende Zentrifugen oder komplette Losungen
mit ERDWICH gelieferten Zentrifugen I6sen diese
Anforderung auf effiziente und wirtschaftliche
Weise.

Neben dem eigentlichen Zerkleinerungsprozess
sorgen die Losungen mit Zentrifuge auch fir zuver-
lassige Unterschreitung der maximalen Grenzwerte
von 2—3 % KSS Restfeuchte bei der Entsorgung der
Spane.

Die Vorteile im Uberblick:

m Riickgewinnung wertvoller Olmengen fiir den Produktions-
kreislauf

m Modernste Technik mit Anbindung an bestehende oder
gelieferte Zentrifugen

m Zuverldssige Unterschreitung der Grenzwerte von maximal
2—-3 % KSS Restfeuchte

Ol wird zuverldssig dem Spaneabfall entzogen.

Optimierung des Recycling- und
Handlingprozesses durch Brikettieren.

Bei vielen Spéanen wird das Recycling und der Hand-
lingprozess durch Verpressen in Briketts optimiert
und damit auch das Volumen reduziert. Gleichzeitig
werden beim Verkauf der Briketts an Schmelzbe-
triebe hohere Erlose erzielt.

ERDWICH-Anlagen mit Anbindung an kundenseitig
bestehende Brikettierpressen oder komplette
Losungen mit gelieferter Brikettierung von ERDWICH
erledigen diese Anforderungen auf effiziente, zuver-
lassige und wirtschaftliche Weise.

Die Vorteile im Uberblick:

m Brikettierung von Metallspanen zur Volumenreduzierung und
fir optimales Handling

m Modernste Technik mit Anbindung an bestehende oder
gelieferte Brikettierpressen

B Bewahrte Losungen fiir hochste Prozesssicherheit

m Zerkleinerte und verdichtete Spane verringern den Abbrand-
verlust beim Einschmelzen

m Hohere Erlose beim Verkauf an Schmelzbetriebe

Pressung der zerkleinerten Spane zu handlichen Briketts.



MASCHINENTECHNIK

EINWELLEN-TECHNIK
FUR EXAKTEN MATERIAL-
AUFSCHLUSS IN NUR
EINEM ARBEITSGANG!

ERDWICH-Maschinentechnik als entscheidende
Schnittstelle fiir hochste Prozesssicherheit.

Entscheidende Schnittstelle in der Spanelogistik ist die
Maschinentechnik. Hier entscheidet sich, wie prozess-
sicher und wirtschaftlich die Anlage auch auf lange
Sicht wertvolle Dienste leistet.

Investitionen in Maschinen und Anlagen fiir die Spane-
zerkleinerung amortisieren sich mit ERDWICH-Techno-
logie garantiert. Jahrzehntelange Erfahrung, erstklas-
sige Beratung und Spezialisten, die mit Begeisterung
jede Anlage auf Ihre individuellen Anforderungen
abstimmen: Das ist die Leistung, die Sie bei ERDWICH
erwartet.

Warten Sie nicht ldnger.
Machen Sie mit lhren Metallspanen kurzen Prozess!

ERDWICH-EINWELLEN-ZERKLEINERER

Den exakten Materialaufschluss in nur einem einzigen
Arbeitsgang zu erledigen, ist die erwiesene Fahigkeit
der ERDWICH-Einwellen-Zerkleinerer.

m Die Metallspane werden vom Schneidrotor erfasst
und am Statormesser wiederholt geschnitten

m Ist die gewlinschte GroRe erreicht, wird das Material
durch das untergebaute Lochsieb ausgetragen

m Ausriistung auch mit doppelter Storstoffauswurf-
klappe, die einen stérungsfreien Dauerbetrieb auch
bei groBeren Mengen erméglichen

m Hochste Effizienz und absolute Zuverlassigkeit fiir
definierte SpanegroRen

Technische Fakten:

Antriebsleistung: 2,2 —30,0 kW

Schneidwerksgrofie: 200 x 200 mm bis 900 x 380 mm
Siebdurchmesser: 10 — 50 mm

Durchsatz: 10 —2.000 kg/h

ZWEIWELLEN-TECHNIK
FUR DIE ZERKLEINER-
UNG VON GROSSEN
SPANEVOLUMEN!

ERDWICH-ZWEIWELLEN-ZERKLEINERER

Kontinuierliche Zerkleinerungsprozesse von groBen
Spanemengen und Volumen — das ist die Welt der
ERDWICH-Zweiwellen-Zerkleinerer. Das Geheimnis des
Erfolgs ist unser seit Jahrzehnten bewdhrtes ERDWICH
Rotorscheren-Schneidprinzip.

m Die Metallspane werden mit den Haken der Messer
erfasst, kompromisslos eingezogen und zwischen den
Messern der beiden gegenlaufigen Wellen geschnitten

m Metallspane haben bei den beiden kraftvollen Schneid-
wellen keine Chance

®m Mechanisch oder hydraulische Antriebskonzepte fiir
spezielle Leistungsanforderungen

m Durch unterschiedliche Messerbestiickung ideale Vor-
zerkleinerung fiir weitere Materialaufbereitung

Technische Fakten:

Antriebsleistung: 2,2 — 45 kW

SchneidwerksgroRe: 160 x 265 mm bis 1.008 x 800 mm
Siebdurchmesser: 20 —50 mm

Durchsatz: 20 —4.000 kg/h

DREIWELLEN-TECHNIK
FUR MASSIVEN
SPANEANFALL UND
LANGE SPIRALSPANE!

ERDWICH-DREIWELLEN-ZERKLEINERER

Metallspine mit groBem Volumen gleichmaRig zer-
kleinern — das ist die Spezialitat der ERDWICH-Drei-
wellen-Zerkleinerer. Und die kennen selbst bei enormen
Spaneaufkommen und langen spiralférmigen Spéanen kein
Klemmen und Blockieren.

m Durch die unterschiedlichen Drehzahlen der drei
Schneidwellen und ihre individuellen Messer-Besti-
ckungen werden die Metallspane kontinuierlich ein-
gezogen und prazise zerkleinert

m Zu grolRes Material wird von der oberen Raumerwelle
zur weiteren Zerkleinerung den unteren Wellen zuge-
flihrt. Dieser Kreislauf wiederholt sich bis die definierte
StilickgroBe erreicht ist

m Kontinuierlicher Zerkleinerungsprozess, mit exakter
StiickgroRenbestimmung durch untergebautes Lochsieb

Technische Fakten:

Antriebsleistung: 2 x 11,0 — 2 x 45 kW
SchneidwerksgroRe: 488 x 605 mm bis 1.250 x 900 mm
Siebdurchmesser: 20 — 50 mm

Durchsatz: 500 — 3.600 kg/h



